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бальтовым покрытием толщиной
0,4-0,5 мм.

Эксплуатационные испытания
зубьев с покрытиями проводили
на мульчерной установке (рис. 6)
производства ОАО «Брянсксель-
маш» при обработке полей в хо-
зяйствах АПХ «МИРАТОРГ» Брян-
ской области. Результаты полевых
испытаний в основном подтвер-
дили данные лабораторных ис-
следований.

Разработанный технологичес-
кий процесс нанесения электро-
химических сплавов имеет ряд
технических преимуществ в срав-
нении с применяемыми метода-
ми восстановления деталей ма-
шин. Для его выполнения исполь-
зуют легкодоступные и
сравнительно недорогие мате-
риалы. Для организации участка
применяют стандартное оборудо-
вание. В отличие от наплавки, где
каждая деталь упрочняется от-
дельно, электрохимические спла-
вы осаждают одновременно на
партию деталей. В процессе
электролиза можно регулировать
толщину покрытия, а высокая
равномерность осадков исключа-
ет механическую обработку. Це-
лесообразность внедрения тех-
нологии повышения долговечнос-
ти деталей машин на ремонтных

предприятиях подтверждена рас-
четами экономической эффектив-
ности, которые позволили устано-
вить, что затраты на материалы и
электроэнергию снизятся в 3-4
раза в сравнении с наплавкой из-
носостойких сплавов [2].

Установлены условия получе-
ния прочносцепленныхжелезоко-
бальтовых покрытий, обла-
дающих повышенной до 2-3 раз
износостойкостью по сравнению
с закаленными легированными
сталями.

Апробация технологического
процесса нанесения сплава на
быстроизнашиваемые детали
сельскохозяйственной техники на
примере повышения долговеч-
ности зубьев мульчеров показала
его высокую эффективность и це-
лесообразность практического
применения.
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Результаты расчетов
приведены в таблице.

Они показали, что пол-
ная мощность, рассчитан-
ная через действующие
значения тока и напряже-
ния и через составляющие
полной мощности, отлича-
ется не более чем на 0,15 %.
Данные результаты позво-
ляют утверждать о возмож-
ности применения схем за-
мещения потребителей с
параметрическим характе-
ром, определенных через
составляющие полного со-
противления, для анализа
режимов работы системы
электроснабжения автомо-
биля.
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