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Предложена система механизации 

погрузочно-разгрузочных работ при досу

шивании зерна в процессе его хранения в 

гелиосушилке-зернохранилище. Опреде

лены ее основные конструктивно-техноло- 

гические параметры.
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В
ысокие затраты на сушку зер
на в традиционных зерносу
шилках при малых объемах 
его производства приводят к 

необходимости поиска новых техни
ческих решений [1,2].

Для совмещения технологических 
операций энергосберегающей сушки 
и хранения зерновых культур предло
жена конструкция зернохранилища со 
встроенной гелиосушильной систе
мой (рис. 1) [3,4].

Испытания макетного образца та
кого зернохранилища подтвердили 
работоспособность его гелиосушиль
ной системы. Однако для практиче
ского использования такая конструк
ция зернохранилища оказалась не
пригодной вследствие отсутствия 
возможности механизированной за
грузки и выгрузки зерна из отсеков, 
образуемых перфорируемыми возду
хораспределительными каналами 
(рассекателями) (рис. 2).

Поэтому была предложена новая 
конструкция гелиосушилки-зернохра
нилища, оборудованная системой ме
ханизации погрузочно-разгрузочных 
работ (рис. 2) [5].

Гелиосушилка работает следующим 
образом. Материал, подлежащий суш

ке, посредством загрузочного транс
портера 9 подается в сушильную каме
ру 11. Направляющий лоток 10 обеспе
чивает подачу материала в зазор между 
торцами перфорированных воздухо
распределительных каналов 12 и стен
кой вытяжной трубы 6, что приводит к 
распределению материала в сушиль
ной камере на поверхностях каналов 
12. При этом заслонки 14 находятся в 
закрытом состоянии, препятствуя попа
данию материала из сушильной камеры 
11 в разгрузочные каналы 13.

Под действием солнечной энергии 
приточный атмосферный воздух 
(сушильный агент), последовательно 
проходя через выдвижной пленочный 
солнечный коллектор 1 с зачерненным 
покрытием и наклонный солнечный кол
лектор 2 со светопрозрачным огражде
нием, нагревается. Одновременно на
гревается вода в водяном аккумуляторе 
3 теплоты. Далее сушильный агент по
ступает по основному воздушному ка
налу 4 и разгрузочным каналам 13 в 
перфорированные воздухораспреде
лительные каналы 12 при открытых за
движках 18, проникает в слои высуши
ваемого материала, увлажняется и уда
ляется через вытяжную трубу 6 в 
атмосферу. Задвижки 18 позволяют пе
рекрывать подачу сушильного агента в 
соответствующие перфорированные 
воздухораспределительные каналы 12 
при неполном заполнении сушильной 
камеры 11, что препятствует свободно
му выходу сушильного агента в вытяж
ную трубу 6, минуя слой материала.

Для разгрузки высушенного мате
риала открываются заслонки 14, мате
риал под действием силы тяжести ссы
пается в разгрузочные каналы 13 и да
лее через шлюзовой затвор 15 в 
пневмотранспортер 17, обеспечиваю
щий с помощью поворотного дефлекто
ра 19 подачу материала обратно в за
грузочный транспортер 9, обеспечивая 
рециркуляцию материала, либо в раз
грузочный циклон 20.

В предложенной системе механи
зации работ имеется два недостатка. 
Это отсутствие разгрузочного циклона 
над бункером загрузочного транспор
тера и неравномерное распределение 
им зерна по поверхности перфориро
ванных воздухораспределительных ка
налов.

Поэтому предлагается установить 
разгрузочный циклон с фильтром над 
бункером загрузочного транспортера 
(рис. 3), а в нижней части кожуха транс
портера по всей его длине над перфо
рированными воздухораспределитель
ными каналами выполнить выходное 
отверстие в виде продольной прорези 
переменного сечения для выгрузки ма
териала по всей длине кожуха (рис. 4).

Для равномерной выгрузки зерна на 
воздухораспределительные каналы 
скорость перемещения и ширина вы
ходного отверстия должны быть таки
ми, чтобы зерно, начиная высыпаться в 
начале выходного отверстия, переме
щаясь до его конца, полностью выгру
жалось.

Таким образом, предлагаемая 
система механизации погрузочно- 
разгрузочных работ обеспечивает рав
номерную загрузку сушильной камеры, 
рециркуляцию зерна в гелиосушилке- 
зернохранилище и его выгрузку.
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со встроенной гелиосу
шильной системой (вид сбоку): I — вертикальный сол- 

; нечный коллектор; 2 — светопрозрачное покрытие; 
3 — светопоглощающая поверхность; 4 — проемы в 
стене зернохранилища; 5 — заслонки; 6 — гравийный 
аккумулятор; 7 — перфорированный настил; 8 — пер
форированные воздухораспределительные каналы; 
9 — ворота; 10 — продольная перегородка; 11 — высу
шиваемое зерно; 12 — сушильная камера; 13 — 

\ деф лектор; 14 — вытяжная труба; 15 — козы рек  
крыши
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Рис. 3. Схема пневмотранспортера: 1 — разгрузочный циклон; 2 —
фильтр; 3 — шнековый транспортер-распределитель

Рис. 2. Механизированная гелиосушилк 
зернохранилище: 1, 2 — выдвижной пл 
ночЯый и наклонный солнечные колле 
торы; 3 — водяной аккумулятор теплот 
4 — основной воздушный канал; 5 — ра 
ширительный бачок; 6 — вытяжная труС 
7 — дефлектор; 8 — вытяжной вентилятс 
9 — загрузочный транспортер; 10 
направляющий лоток; 11 — сушильн 
камера; 12 — перфорированные воздух 
распределительные каналы; 13 — разгр 
зочные каналы; 14 — заслонки; 15 — шл! 
зовой затвор; 16 — сливной кран; 17 
пневмотранспортер; 18 — задвижки; 19 
поворотный дефлектор; 20 — циклон

Рис. 4. Схема работы шнекового транспортера- 
распределителя
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